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 چکیده 

افزا  شرفتهیپ   ی فولادها بالا با هدف  انعطاف  شیبا استحکام  اتومب  یریپذهمزمان استحکام و   جهیو در نت   یساز  لیدر صنعت 

  ت یبه سمت حضور آستن قاتیتحق ریاخ ی ها. در سالاندافتهیضربه توسعه  یانرژ شیوزن و افزا رکاهش ینظ یبه خواص  یابیدست

پا دل  یداریشبه  به  که  است  شده  تغیمتمرکز  وقوع  ح  یناش  یکیپلاست  شکل  رییل  استحاله  افزا  رییتغ   نیاز  سبب   شیشکل 

شده    داریپا  تیبر درصد آستن  ی بندکوئنچ و بخش  و زمان  اثر دما  یپژوهش با هدف بررس  نیرو ا  نی. از اشودیم  یریپذانعطاف

انجام شد و پس از    ازیمورد ن  ییایمیش  بیفولاد با ترک  یگرختهیمنظور ر  نیا  یشده انجام شد. برا  ی بندفولاد کوئنچ و بخش  کی

مختلف    بندیبخشکوئنچ و   یهابا دماها و زمان  یبندفولاد کوئنچ و بخش  دیتول  یحرارت  کلیها، س نمونه یو آهنگر  یسازهمگن

مشخص شد که    کسیو آزمون پراش پرتو ا  یزساختاریر  جینتا  ی اعمال شد. با بررس  تیبه حداکثر درصد آستن  ی ابیبا هدف دست

 ی و دما  C  °  275   یکوئنچ جزئ  یدماای و در  دو مرحلهبندی  کوئنچ و بخشسیکل حرارتی  در    داری پاشبه   تیدرصد آستن   ثرحداک

 درصد بدست آمد.   4/19با مقدار  C ° 400  یبندبخش
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